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3 BO CONG THUONG CONG HOA XA HOI CHU NGHIA VIET NAM
TRUONG PH CONG NGHIEP QUANG NINH Poc lap — Tw do — Hanh phic

CHUONG TRINH CHI TIET HQC PHAN
TRINH PO PAI HOC
Nganh/Chuyén nganh dao tao: Céng nghé ky thuit diéu khién va tu dong hoa,
cong nghé ky thuit do lrong va diéu khién

1. Tén hoc phan: Piéu khién lap trinh PLC nang cao

o 2. Loai hoc phan: Ly thuyét
| 3.86 tin chi: 02 tin chi.
4.B6 mén quan 1y hoc phan:Tu dong hoa
5.Piéu kién tién quyét:
! Sinh vién sau khi da hoc cic hoc phan: Hoc sau hoc phan May dién, Dién tir cong
sudt, Hé thong diéu khién tu dong, vi xu ly, vi diéu khién, k¥ thuat cam bién, truyén
dong dién. diéu khién lap trinh PLC.
6. Phéan bo thoi gian:
- Thoi gian 1én 16p: 30 tiét
S6 tiét Iy thuyét: 29 tiét
S6 tiét thuc hanh: 00 tiét
S tiét kiém tra: 01 tiét

g - Thoi gian tu hoc: 60 gio
: 7. Muc tiéu ciia hoe phan:
7.1. Kién thiic

‘ Cung cdp kién thirc ning cao vé cac bai toan tmg dung ctia PLC trong thuc té
nhu diéu khién thoi gian thuc, diéu khién tuan tu, diéu khién tuong tu. diéu khién hé
théng thong qua bién tin va mot s6 loai PLC ctia cdc hang khac nhau.

7.2. Ky nang

Sau khi hoe xong mon hoc nay, sinh vién s€ c6 cdc k¥ ndng sau:

+ K¥ nang lap trinh cho cac ho PLC khac nhau.

+ Céc sinh vién phai van dung céac kién thirc da hoc vé PLC dé giai quyét mot so
bai toan c6 mirc do trung binh dén phtrc tap duge Gmg dung trong cong nghiép va thuc

i

Reén luvén cho ngudi hoc cac k§ ning nghé nhiép nhu: lap trinh nhi¢u ngén ngit
khac nhau, thiét ké phan cimg va phan mém cho mg dung cu thé str dung PLC va céc
k¥ nang mém nhu: k§ ning lam viéc nhom, ky nang tu duy giai quyét véin dé, dua ra
céc giai phap khéc phuc 16i, tu duy phan tich va tu duy phan bién.

7.3. Thai d¢
- Sinh vién c¢6 thai do nghiém tuc, cdu tién trong qua trinh hoc tip va nghién

cuu.




- Gio tw hoc: Ngoai gio 1én 16p theo thoi khoa biéu, sinh vién s& phai ddu tu 30
gio tu hoc/ tin chi 1y thuyét nhu:
+ Chudn bi bai hoc trude gio hoc; Doc tai liéu tham khéo; Xem xét va cling ¢
bai hoc sau gio hoc
+ Nghién ctru, lam bai tap, lam viéc nhom ...
+ Hoan tat nhat ky viée tu hoc.
- Sinh vién du 16p day du, néu vang qua 20% s tiét s& khong dugc duy thi.
- Lam bai tap day du theo yéu ciu clia giang vién.
- Sinh vién ving vao budi kiém tra gitta ky/ thuc hanh khong co6 ly do s€ nhan 0
diém.
8. Noi dung hoc phan:
8.1. M6 ti viin tit
Mén hoc gitip cho sinh vién phat huy duoc cac kién thice da hoc ¢ hoc phan
diéu khién lap trinh PLC. Gitp sinh vién c6 thé giai quyét cac bai todn ¢6 muc do tur
trung binh dén phirc tap trong thuc té nhu vé diéu khién tuan tu, thoi gian thuc, bd
diéu khién PID, diéu khién hé théng thong qua bién tan. cac truyén thong trong mang
va mot s6 loai PLC cta cac hiang khéc nhau
8.2.N6i dung chi tiét hoc phin
8.2.1. Ly thuyét

Ly [ — - .
Tuin Noi dung thuyét T,I,_] Tal l“'“,l Nhl.g:m b e
. (tiet) | doc trude sinh vién
(tiét)
Chuong 1. Sit dung module
Analog
I.1.  Gié6i thiéu chung vé Poc  bai
modul Analog giang bit Y T
~ P .| Doc tai |
Tuan 1 | 1.1.1. Khai niém Module analog 02 bude va tai i ai N
. n tham khao [ 1].
1.1.2. Analog input/analog licu tham
output khao [1]
1.1.3. Module Analog cua PLC
S7-1200
1.1.4. Bai tap trng dung module Poc bai
; analog S7-1200 glaf]g ‘ b?% Poc i lidu
Tuén 2 02 budc va tai ;
e tham khao [1].
litu  tham
khao [1]
1.3. Module Analog cua PLC Doc bii
-8 ing b
Tudy 3 | 131 Die diém cia Module ” e | Poc i ligu
‘ SM331 lsn  than | ham khao [1].
1.3.2. Déc diém ctia Module khio [1]
SM332 '
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[.3.3. Ung dung module analog
trong diéu khién

Chuong 2: Sir dung Module
PID

2.1. Module PID mém trong
phin mém STEP7

Doc bai
giang  bat

- Poc tai liéu
tham khao [1].

Tuan 4 | 2.2. bac diém cta bo diéu khién | 02 buge va tai |
PID | licu tham | Nl
2.2.1. BO diéu khién PID tuong khao [1].
tur
2.2.2. B diéu khién PID sb
2.3. Bo diéu khién PID trong ST
PLC S7-1200 giang bt Nty [1‘]
Tudn 5 | 2.3.1. Pdc diém chung 02 bude va tai |
2.3.2. Ung dung trong bai toan liéu  tham P
thue té khao [1].
2.4, Bo diéu khién PID trong Poc bai L
. . | - Poc tai liu
PLC S7-300 giang  bat tham khao [1]
Tudn 6 | 2.4.1. Dic diém chung 02 bude va tai | . e T
2.4.2. Ung dung trong bai toan liéu tham L
thue té khao [1].
2.5. Truyén thong Pfofibus trong
hé S7-300 -
2.5.1. Khii niém Doe DALY pioe i B8
- . el . giang  bat .
. 2.5.2. Dac diém thong Pfofibus .~ . ... |tham khao [1].
Tusn? | pong he S7300 wong oong| buoe va @l | 'y 5 bai ta
nghigé:p ' 5 £ liéu tham P
2.5.3. Cau triic va lap trinh mang e
Profibus —DP trong hé S7-300
2:3.4. ‘UAng flung vé cach cau Q?c szu - B 14 lign
hinh va lap trinh giang  bét )
3 o . ~ . ... | tham khao [1].
Tuédn 8 | - Kiém tra gitra Ky 02 budc va tai . o
i - Lam bai tap .
licu tham
khao [1].
Chuong 3: PLC LOGO va itng DPoc bai o=,
T alfng L bBoc tai liéu
ng :
s : . | tham khao [1].
Tuén 9 | 3.1. Gi6i thiéu chung 02 budc va tai i;‘:n‘bzioté ]
3.2. Cac khdi ham cuia Logo ligu  tham P -
khao [1].
3.3. Phuong phdp lap trinh Poc bai
Tudn 3.3.1. Cac quy tac lap trinh giang  bat | - Poc tai lidu
10 chung 02 budc va tai | tham khao [1].

3.3.2. Thao tac lap trinh
3.3.2.1. Thao tac lap trinh trén

litu tham
khao

- Lam bai tap.




phan mém

3.3.2.2. Thao tac lap trinh truc
tiép bang cac phim trén CPU

Doc bai
giang  bat

Poc tai li¢u

Tua B B :
f?“ 3.4, Phin mém I4p trinh LOGO | 02 bude va tai th,af.] k};f‘.o 1]
3.5. Két ndi truyén thong licu tham WA S,
khao [1].
Chuong 4: PLC OMRON va
e d D s
ot I oc  BAl| 5o i licu
Tuin 4.1. Gidi thiéu chung giang  bat bl
5" | 4.2 B9 diu knién PLC CPIL 02 buge va tai | 1 0 ]
4.2.1. Bic diém liéu tham | L
4.2.2. Phuong phép lép trinh khao [1].
4.2.2.1. Ngon ngr 1ap trinh
; 4.2.2.2, L‘Aap tr:nh l:nuang‘cac phim Q?c bal - Pige. 84 58
Tuan |4.2.3. Phan mém lap trinh glang va tai :
Ty N x 02 i tham khao [1].
13 4.2.4. Két noi truyen thong licu tham oo i
: - Lam bai tap .
khao
Chuwong 5. Két hop PLC véi
bién tin va khéi dong mém
8.1. Téng quan vé khoi dong Doc bai
Tuin mém giang bt | Poc tai liéu
14 5.1.2. Chitc ndng 02 budc va tai | tham khao [1]
5.1.3. Phan loai liéu tham | - Lam bai tap .
5.1.4. Pac diém chung khao [1].
5.2. Téng quan vé bién tan
5.2.1. Chtrc nang
5 = :
Bk L Doc b | - Lam bai tap
5.2.3. Bac diém chung an bt | va tra i cdo
Tudn |5.3. Ung dung PLC két hop véi = " e Rl
S w = s : 02 budc va tai | cau hoi
15 khoi dong mém trong thuc té AT i —
5.4. Ung dung PLC két hop voi &
of A khao [1]
bi¢n tan trong thuc te
Téng 30

9. Nhiém vu cua sinh vién:
_ Sinh vién du 16p tdi thidu 70% s gid hoc trén 16p co sy hudng dan cua gidng

vién.

~ Bai tap :

+ Lam day du cac bai tap dugc giao.

+ Lam bao cao thuc hanh.

+ Doc thém tai liéu giang vién yéu cau.

- Lam mot bai kiém tra gitta ky.
- Tham gia thi két thiic hoc phan.
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- Doc tai liéu trude khi 1én 1op.
10. Thang diém va hinh thirc danh gia:
- Thang diém: 10
- Hinh thirc danh gia:
- Hinh thite: thi viét hodic van dap, lam tiéu ludn.
- NOi dung: tra 161 va lam bai trén mdy tinh.
- Tiéu chi danh gia: dva trén diém chuyén cin, diém gitta kv , diém thuc hanh
va diém két thic hoc phan.
- Thoi lugng:60 - 75 phit.
- Thoi diém: sau khi hoc xong hoc phan diéu khién lap trinh PLC.
11. Tiéu chuan danh gia sinh vién

TT Piém thanh phan Quy dinh Trong sb Ghi chi
Piém thuong xuyén, dénh gia ) Piém TBKT
I | nhan tln]‘g thai do thao luan, |1 diém 10% = (})iém
chuyén cén, lam bai tap ¢ nha ... kiém tra
2 | biém kiém tra gilra ky | bai gitta ky +
= X . T ¥ 30% diém thu
3 | biém thuc hanh hoc phan 1 bai 1em thuc
héujh hoc
4 | Thi két thiic hoc phén Vin dap 60% | phan)/2

12. Tai liéu hoc tap

- Gido trinh bat budc:Bai giang Diéu khién 1ap trinh PLC, bién soan bd mén Tu
dong hoa.

- Tai liéu tham khao:

[1] Thiét ké hé th6ng tu dong hoa voi TIA PORTAL, bién soan Tran Van Hiéu,
nha xuét ban khoa hoc va k¥ thuat.

[2] Pham Xuan Khanh ( 2009), Thiét bi diéu khién kha trinh - PLC : Dung cho
sinh vién hé Cao dé‘ing va Pai hoc, Giao duc Viét Nam .

[3] Petruzella Frank D. (2005 ), Programmable logic controllers , McGraw Hill
Higher Education .

[4]. Phan Xudn Minh, Nguyén Doan Phuéde, Tudong hoa vai SIMATIC S7 — 200,
NXB Nong nghiép 1997.

[5]. Biéu khién logic cac thiét bidién. Vo Tri An. NXB Khoa hoc ky thuat.

[6]. Tuddng hoa voi PLC S7-300. Phan Xuan Minh. NXB KHKT

Tai nguyén khac:

[ 1] http://webdien.com/d/forum.php

[2] https://plevietnam.com.vn/forum/

[3] Phan mém Tia Portal V14, 15
13. Cic yéu ciu khac ciia hoc phin:
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Str dung dugc sodd khéi cdu tric PLC Siemens S7 1200, céc thiét bi IN/OUT,
cac phan mém chuyén dung dé thiét ké cic hé thng tng dung c6 su dung PLC theo
nhu cau.

Van dung thiét ké phén ctng cho hé théng c6 st dung PLC.

Sir dung hé théng Elearning dé: 1am viéc nhom, ndp bai tap thuc hanh va kiém

tra.

Nhan biét trach nhiém x4 hoi, tac phong, k¥ ludt, dao dirc nghé nghiép.

Quang Ninh, ngay 5 thdng 03 ndam 2020
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