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BO CONG THUONG CONG HOA XA HQI CHU NGHIA VIET NAM
TRUONG PH CONG NGHIEP QUANG NINH Péc ldp - Ty do - Hgnh Phic

PE CUONG CHI TIET HQC PHAN
TRINH PQ PAO TAO: PAI HQC

NGANH/CHUYEN NGANH: CNKT PK&TPH; CNKT PDi¢n Di¢n tir (Cong
ngh¢ ky thuft di¢n, Cong nghé Co dién, Cong nghé K§ thuét dién tir)

(ding cho hoc phdn Iy thuyét va hoc phan vira ¢6 1y thuyét vira c6 thuce hanh/thi
nghiém)

1. Tén hoc phén:
Tiéng Viét: Piéu khién 14p trinh PLC
_ Tiéng Anh: PLC Programmable Control
M hoc phén: 02laptrinh302
S tin chi hoc phén: (3,2,1) (2 Iy thuyét, 1 thuc hanh)
So tiét hoc phz’in:
Ly thuyét: 30 ; thwc hanh/thi nghiém: 30
Ty hoc: 90; Ly thuyét :70; thuc hanh/ thi nghiém: 20

2. Pon vi quan Iy hoc phén
2.1. Giang vién giang day:
1. TS. Pang Ngoc Huy
2. TS. Lé Vin Tung
3. ThS. Nguyén Thij Phuc
4. ThS. Bui Thi Thém
5. ThS. Tran Ngan Ha
2.2. Bo mon: Ty dong hoa
2.3. Khoa: Pién

3. Diéu kién tién quyét hoc phén: hoc sau mén k§ thuat cam bién, thiét bi dién,
may dién, dién tir cong sudt, truyén dong dién, hé thdng diéu khién tr dong.

4. Myc tiéu ciia hoc phin:
4.1. Kién thirc:



- Hoc phén trang bi cho ngudi hoc céc kién thirc vé& PLC: cdu tric hoat dong cua
cac ho PLC Siemens va cac hang khac nhu Panasonic, ABB, AB, Mitsubishi..., cach
thirc td chirc két ndi phan cing, tap 1énh va cac phuong phap 14p trinh khéc nhau cung
véi cac hoat dong dic trung.

4.2. Ky nang:
4.2.1. K§ nang 1ap trinh cho céc ho PLC khac nhau.

4.2 Sinh vién van dung kién thirc di hoc vé PLC dé giai quyét mot s6 bai
toan img dung trong cdng nghiép do gido vién dé ra;

4.2.3. Rén luyén cho nguoi hoc cac k¥ nang nghe nhiép nhu: 1p trinh nhiéu
ngdn ngir khéac nhau, thiét ké phéan clng va phén mém cho tng dung cu thé sir dung
PLC va cac k¥ nang mém nhu: k§ ning lam viéc nhom, k§ néng tu duy giai quyet
van dé, dua ra céc giai phap khic phuc 13i, tu duy phan tich va tu duy phan bién;

4.3. Ning luc tw chii va chiju trdch nghiém:

4.3.1. Nhan thirc dugc tim quan trong clia viéc hoc tép va sin sang hoc tiép
cac chuong trinh nhim nang cao trinh d¢ chuyén mon.

4.3.2. Lam chu khoa hoc cong nghé va cong cu lao dong tién tién trong thuc
té; chiju dugc 4p luc cong vigce, giai quyét hop ly céac vén @@ phat sinh va dé xuét cac
giai phap dé thuc hién cong viéc hiu qua.

43.3 Co pham chét dao dic tét; co y thirc ky luét va tac phong cong nghiép,
tuén thi ndi quy, quy dinh phép ludt va cdc nguyén tic an toan nghé nghiép; co trach
nhiém vai cong viéc, tap thé va x4 hoi;

5. Chuén diu ra hoc ph?m

Sau khi hoan thanh viéc hoc hoc ph?m nay, sinh vién co thé:
1. Trinh bay dugc céu tao, cac thanh phén trong cac hé théng PLC.
2. Phan tich, viét dugc chuong trinh cho céc bai toan co ban trong thue té.

3. Rén luyén tinh chinh x4c, chi dong, sang tao va khoa hoc, nghiém tic trong
hoc tip va trong cong vigc.

6. Tém tiit ndi dung hoc phén

Chuong trinh mén hoc PLC cung cap cac kién thirc co ban va chuyén su vé
céc dong PLC cuia céc hing khac nhau, cac ly thuyét co s& didu khién logic, tap 1énh
sir dung trong PLC, céc budc thiét k& mach diéu khién mang tinh img dung thuc té,
céc bude ddu ndi thiét bi vao/ra, v.v... , sinh vién ty thyc hién logic cac hé thong diéu
khién trén bing chuong trinh m6 phong va bing mo hinh kit thi nghiém, v.v...

Hoc phén bao gdm céc chuong trinh bay cac kién thire vé cAu tao, nguyén ly
hoat dong va két nbi phén cimg va céch sir dung céc tap lénh lap trinh, cling nhu cac
phuong phap 1p trinh dugc hd tro cho PLC ctia Siemens va cac ho PLC khéc. Tir do
sinh vién c6 thé tiép nhan cac dy 4n tr dong, c6 thé giai quyét cac yéu ciu cong nghé



tir céc xi nghiép, cong ty tir khau thiét ké phén cimg cho dén 14p trinh phin mém.
Song song d6, mén hoc tich hgp giang day cac k¥ nang nhu: tu duy phén tich, tu duy
phan bién, tir duy giai quyét van dé va k§ ning lam viéc nhom.

7. Céu tric ni dung hoc phin

S6 tiét Muc tiéu
Pé myc N§i dung Téng | Ly
«. | THTN
thuyét
Chong 1 T&ng quan vé PLC. 04 04
1.1 Tfmg quan vé cac 0.5
dong PLC Omron,
Mitsubishi, Siemen.
1.2 Téng quan vé PLC 0.5
S7 - 1200.
3 4.1
1.3 Module phan cing 0.5
ciia PLC S7 — 1200. 43.1
\ I T 432
1.4 Ving nhd, dia chi va 0.5
kiéu dir liéu bén trong
PLC S7 - 1200.
1.5 Phén mém va ngdn 01
ngir 1ap trinh
1.6 Céu hoi 6n tap 01
Chwong 2 | Phin mém img 06 04 02
dung TIA
PORTAL.
2.1 Két ndi PLC S7 - 01 4.1
1200 véi TCP/IP 423
22  |Lam viéc véi phén 01 0.5 431
mém TIA PORTAL.
- 432
2.3 Huéng dan gia 1ap 01 0.5
PLC S7 - 1200.
24 Céau hoi 6n tap. 01 01
Chwong 3 | Lap trinh véi cac 14 06 08
tap Iénh logic.
. 4.1
3.1 Lap trinh véi céc ti€p 01 01
diém 1/0. il




32 | Lap trinh v6i lénh 01 01 422
Set, Reset. 473
3.3 Lap trinh véi tap 1énh 01 02 431
nhén biét canh xung.
432
3.4 Bai tap. 03 04
433
Chuwong 4 | Lap trinh img dyng | 18 | 08 10
v&i b dinh thoi
4.1 B4 dinh thoi tao 01 01
xung TP. 4.1
42 | Bo dinh thoi tré suon 01 01 42.1
1én khong nhé TON. 422
4.3 B9 dinh thoi tré suon 01 01 423
xubng TOFF. 431
44 | B dinh thyi tré suon 01 01 432
1én c6 nhéd TONR.
433
4.5 Cau hoi 6n tap va bai 03 06
tdp ing dung.
Kiém tra mot tiét. 01
Chwong 5 | Lap trinh img dung | 18 08 10
v6i bo dém.
4.1
5.1 Céc phép toan so 01 01
sanh. 42.1
52 | Céc tap lénh chuyén 01 01 422
ddi dir liéu/gié tri. 4223
5.3 Bo dém ctia PLC S7 02 02 4.3.1
— 1200. 439
54 | Mot s6 bai tip tng 04 06 433
dung va vi du minh
hoa.

8. Phuong phap gidng day
- Thuyét giang.
- Giai thich cu thé.
- Thao ludn nhém.




- Diit vén dé/ giai quyét van dé.
- Lam d0 an theo nhom.

9. Nhi

10.1.

iém vy cia sinh vién:

Sinh vién phz’u thuc hién cac nhi¢m vuy sau:
- C6 mit t6i thidu 70% sb tiét hoc 1y thuyct
- Tham gia va hoan thanh diy du cac budi thao luan, bai tdp nhom/bai tép va
duoc danh gia két qua thye hién.

- Poc tai 11¢u trude khi 1én 16p.

- Tham dy kiém tra gira hoc ky.

- Nop b 4n theo dung yéu cau.

- Tham gia thi két thiic hoc phan.

10. Danh gia két qua hoc tip ciia sinh vién

Céch dénh gia

Sinh vién dugc danh gia tich liiy hoc phan nhu sau:

T
TT| Diém thanh phin Quy dinh "% | Ghi chi
0
S6 tiét sinh vién tham du i
hoc/tdng sb tiét quy dinh. Y thite, SrhhAVIen
. . e T o . S ong
1 | Didm chuyén cin thal'd(_) hoc tép trén 16p, y thirc 10% stinsei i
chuén bi bai, lam bai tip ... cua T
shedki o 70% so tiet
] hoc trén
- Kiémtra 1 tiét. 16p thi
2 | Piém qué trinh - Diém béo céo 6 4n moén 30% khong
hoc. dugce du thi
D.,'. th k,(tth, h kétth‘l:lc
i€ ét thiic hoc , 4
3 phé: l % | Thi vén dsp. 60% | hoc phin

10.2. C:ich tinh diém:
Piém hoc phén bao gom diém kiém tra thuong xuycn trong qué trinh hoc tap;

diém d4nh gia nhén thirc va thai d§ tham gia thao luan diém d4nh gia phén thyc hanh;
diém chuyén can; diém thi giita hoc phan; diém tidu luan va diém thi két thic hoc

phan thue hién theo cong thirc sau:

Piém hoc
phén

Dbiém chuyén can

Piém qua trinh

x 0.1 x 0.3

Piém thi két
+ | thuc hoc phén X

0.6

11.

Piém hoc phan tinh theo thang diém 10 lam tron dén mot chit s6 thap phén,
sau d6 dugc quy dbi sang diém chit va diém sb theo thang diém 4 theo quy ché dao

tao cia Nha truong.

Tai liéu hoc tap:

—
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11.1. Tai ligu chinh:

[1]. Tu dong héa PLC S7 - 1200 voi TIA PORTAL, Tran Vin Hiéu, NXB
Khoa hoc va k¥ thuét, 2015.

11.2. Tai liéu tham khao:

[2]. Ty ddng hoa vgi Simatic S7-300 - Nguyén Do#n Phuée, NXB Khoa hoc
va k¥ thuét, 2000.

12. Huréng dén ty hoc ciia hoc phin
LT | BT | TH
(ti€t) | (tiét) | (tiét)

Chwong N¢i dung Sinh vién cin chuiin bj

- Poc trude tai
liéu \‘fé: Tong 01
quan vé cdc dong
PLC Omron,
Mitsubishi,
Siemen.

- Poc trude tai
lieu vé: Tong o
quan vé PLC S7 -
1200. Tai liéu [1]
- Dge twbe L) Tra 167 cAu hoi cubi chuong
litu vé: Module

1 phin clng cla
PLC S7 - 1200.

- Poc trudc tai
litu vé: Ving
nhg, dia chi va| 02
kiéu dir liéu bén
trong PLC S7 —
1200.

- Poc trudc tai
liéu vé: Phan| .,
mém va ngon ngir
1ap trinh

- Poc trude ndi | 02
dung cua chuong
2

- Poc trude tai| 02 Tai lidu [1]

ligu ve: Keét no1 Tré 161 ciu hdi cudi chuong




Chwrong

N¢i dung

LT
(tiét)

BT
(tiét)

TH
(tiét)

Sinh vién cin chuén bj

PLC §7 - 1200
voi TCP/IP

- Poc trudc tai
liéu vé: Lam viéc
v6i phin mém
TIA PORTAL.

- Poc truge tai
litu vé& Huéng
din gia 1ap PLC
S7 —1200.

- Poc trudc ndi
dung chuong 3

02

03

02

0.5

0.5

- Poc trude tai
liéu vé: Léap trinh
véi céc tiép diém
/0.

- Poc trude tai
lidu vé: Lap trinh
vGi lénh  Set,
Reset.

- Poc trude tai
liéu vé: Lap trinh
v4i tip lénh nhén
biét canh xung.
- Poc trudc ndi
dung chuong 4

04

04

04

02

01

01

03

Tai liu [1].

Tra 1&1 cdu héi cudi chuong

- Poc trude tai
lieu vé&: Bo dinh
thoi tao xung TP.
- DPoc trudc tai
lieu vé&: Bo dinh
thoi tré suom 1én
khéng nhé TON.

04

04

04

01

01

01

Tai liéu [1].

Tra 1&i cau hdi cuodi chuong




LT | BT | TH

£ ] ) Sinh vién cin chuén bj
(tiét) | (tiet) | (tiet)

Chwong Ngi dung

- Poc trude tai
litu vé: B dinh
thoi tré sudn
xubng TOFF. H

- Poc trude tai 05

liéu vé: Bo dinh
thoi tré suom lén
¢6 nhd TONR.

02
- Poc trudc ndi

dung chuong 5

- Doc truéc tai| 06 01 | Tailiéu[1].
ligu vé: Céc phep Tra 1i cau hoi cubi chuong
toan so sanh.

- Poc trudc tai
lieu vé: Céc tip
5 lénh chuyén ddi
dir liéu/gia tri.

06 02

- Poc trude tai
lieu vé: Bo dém
cia PLC 87 —| 07
1200.

04

Qudng Ninh, ngay 29 thang 11 nam 2022

{U TRUONG  P. TRUONG BO MON  GIANG VIEN BIEN SOAN
) wa ghi ro ho tén) (Ky va ghi rd ho tén) (Ky va ghi ré ho tén)

'S. Hoang Hing Thing  Pham Hiru Chién TS. Ping Ngoc Huy



