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PE CUONG CHI TIET HOC PHAN
TRINH DO PAO TAO: PAI HOC
CHUYEN NGANH: CONG NGHE CO PIEN
(diing cho hoc phdn thuc hanh)

i. Tén hoc phin:
Tiéng Viét: Mé phéng hinh hoc CAD/CAM
Tiéng Anh: CAD/CAM Geometry Simulation
Mai hoc phan: 02DHMTB191
S6 tin chi hoc phin: 2 tin chi. Trong d6 (LT: 0, TH: 2)
S6 tiét hoc phan:

Thue hanh: 60 tiét;

Tu hoc: 40 tiét
2. Pon vi quan 1y hoc phian
2.1. Giang vién giang day:

1. TS. Bui Thanh Nhu
2. TS. Lé Quy Chién
3. TS. Giang Quéc Khénh
4. ThS. Nguyén Manh Hung
5. ThS. Pham Quang Tién
6. ThS. Pang Pinh Huy
2.2. B mon: May va thiét bi
2.3. Khoa: Co khi - Pdng luc
3. Piéu kién tién quyét hoc phin:

- Sinh vién da dugce hoc céc hoc phan dai cwong va co s nhu: Todn, ly, hod, co
ly thuyét, sirc bén vit li¢u, Hinh hoa - v& k¥ thuat, Nguyén ly chi tiét mdy, Co s& v& va
thiét ké trén may tinh CAD - 2D, CAD 3D, Cong nghé CAD/CAM/CNC...

- Co6 du gido trinh; bai giang moén hoc M6 phong hinh hoc trong CAD/CAM va
cac tai liéu tham khao khac.

4. Muc tiéu ciia hoc phin:

Trang bi cho sinh vién céc kién thirc co ban vé M6 phong hinh hoc trong

CAD/CAM @dé phuc vu cho linh vue co khi - co dién.

4.1. Kién thikc:
Trang bi cho nguoi hoc nhitng kién thire cot 16 vé:




4.1.1. Nam virng nhiing kién thirc chuyén mén vé Coéng nghé CAD/CAM nhu:
Thiét ké va gia cong tao hinh theo cong nghé CAD/CAM, thiét ké chi tiét trén phén
mém, tng dung lap rép san phdm, quan ly ban vé& 2D dé sinh vién hoc tap.

4.1.2. Trang bi néng cao cac kién thirc vé sir dung phan mém cong nghiép vé dé
xdy dung ban v& co khi trén co sé kién thuc CAD 2D da hoc, thuc hanh vé lép san
phidm

4.1.3. Hiéu 16 vé cac dinh nghia vé cac cong cu CAD/CAM, mé phong hinh hoc
nhitng thuc thé hinh hoc co s& dé phuc vu cho viée thiét ké céc chi tiét may bang phén
mém Catia, Inventor...

4.1.4. Van dung trong nganh: Nguoi hoc ¢6 thé van dung céc kién thue da hoc
dé phuc vu trong moi trudng cong tac sau nay.

4.2. Ky ndng:

Hinh thanh cho nguoi hoc mét sé ky ning co ban:

4.2.1. Cling cb va cai thién cac k¥ nang nganh:

- K§¥ nang tu duy logic cac thao tac thiét ké cac khéi hinh hoc md phéng céc chi
tiét may.

- K§ niing st dung céc cong cu co ban dé md phong hinh hoc trong CAD/CAM.

- K§ nang ung dung phan mém CAD/CAM dé thiét ké va gia cong san phém.

4.2.2. Van dung kién thic da hoc két hop véi kién thirc tir cac mén hoc tién
quyét, dé giai cac vi du va bai tap van dung; lién hé cac kién thic cua hoc phén nay
v6i cic hoc phan lién quan, tao ra cac mébi lién két kién thir, gitp tang kha néng ghi
nhé va tinh img dung ctia kién thirc vao thuc té chuyén mon.

4.2.3. Ghi nh6 cac dic diém, k¥ thuat sir dung trong nganh.

4.2.4. Nang cao ky nang tim kiém tai liéu qua céc phuong tién thong tin dai
ching, cac kénh tai li€u hoc thuét trong nganh.

4.2.5. Sinh vién nang cao va vén dung t6t k¥ ning tu duy, tu hoc, tu nghién ciru
khoa hoc va lam viéc nhom; Biét cach trinh bay, thuyét trinh va phan bién cac van dé
khoa hoc.

5. Chuin diu ra hoc phén
Sau khi hoan thanh viéc hoc hoc phé“m nay, sinh vién co thé:

1. Hiéu vé céc phuong phap mé phong hinh hoc CAD/CAM trén mdy tinh va
biéu dién dugc cdc mé hinh vat thé trong khong gian ba chiéu.

2. Hinh thanh théi quen van dung kién thtrc Iy thuyét vao viée: hoc tip cdc mon
hoc chuyén nganh; tim hiéu nghién ctru va giai quyét cac van d& don gian phat sinh
trong thyc tién san xuat; gop phan hinh thanh thé gi¢i quan khoa hoc k¥ thuat;

3. C6 k¥ ning doc céc ban vé k¥ thuat, tinh toin mot s6 loai may khai thac mé
str dung trong cong nghiép mo.

4. Hinh thanh k§ néng tu hoc, tu nghién ciru tai liéu.

5. Néng cao kha ning lam viéc nhém, k§ ning giao tiép, thuyét trinh.



6. Tom tit noi dung hoc phén

Néi dung hoc phan c6 06 Bai gom cdc néi dung chinh sau:

- Céc cong cu trong cong nghé CAD/CAM.

- Md hinh héa hinh hoc chi tiét may bang su tro giup cia may tinh.

- Ung dung lip rép san phim Assembly, quan ly ban v& 2D tir d6 sinh vién ¢c6
thé di sdu tng dung thuc hién cdc mé hinh khac twong tu .

7. Ciu tric ndi dung hoc phin

Pé muc Noi dung S6 tidt Muc tiéu
Bail | Tong quan vé céng nghé CAD/CAM 4,0 4.1.1:4.1.2;
£ Vai tro cia CAD/CAM trong nén san | 2,0 4.13 ;4.1.4;
— xudt hién dai. 4.2.1;42.2;
Thiét ke va gia cong tao hinh theo cong 2,0 423:42.4;
1.2 | nghé CAD/ICAM e
» Giéi thigu tong quan vé phin mém 4,0 4.1.1;4.1.2;
Bai 2 . ;
C?tla — . 4.1.3;4.1.4;
2.1. Tong quan vé phan mém catia 2,0 4.2.1;4.2.2;
Céc giao dién chinh ctia phan mém 2,0 4.23:42.4:
2.2, Cati L
alg 42.5
Bai 3 Sit dung Catia trong vé CAD 12,0
Gioi thiéu vé phac va mdi truong vé 2,0
3. 1. ;
phac Sketcher 4.1.1:4.1.2:
3.2, Cac thanh cong cu vé phéc co ban 2,0 4.13: 414
33 Cac thl:lﬁt toan xu ly bién dang 2,0 42.1;422;
Operation. 4.2.3:4.2.4:
Céc rang budc (Constraints) trong 2,0 R
3.4. 4.2.5
Sketcher.
Thuc hanh V& phéc thao chi tiét trong 4,0
3:9; N
moi truong Sketcher.
Bai 4 | Thiét ké chi tiét Part Design 20,0
4.1. Céc thanh cong cu thiét ké Part Design 2,0
4.2. Thanh cong cu Sketch Based Feartures 2,0
4.3. Tao céc tham chiéu 3D 2,0
4.4, Thuét todn bé mit 2.0 415402
18 Thudt toan hinh hoa Iap ghép Boolean 2.0 4.1.3;4.1.4;
i Operation 4.2.1;4.2.2,
Céc thudt todn xtr Iy khoi Dress -Up 2,0 4.2.3;4.2.4,
4.6.
Features ‘ 4.2.5
4.7. Cac thudt toan bé day Shell 2,0
4.8. Céc thuat toan bién dbi 2,0
4.6 Thuc hanh thiét ké trong méi truong 4,0
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Bai 5 Ung dung lip rap sin pham 10,0
Assembly 4.1.1;4.1.2;
51 béng nhdp vao giao dién lip rap san 2.0 4.1.1;4.1.2;
o pham 4.1.3;4.14;
5.2. Céc thanh cong cu co ban 2,0 4.2:1:4.2.2:
53. Trinh tu tao ban vé& lap 2,0 42.3:42.4;
54 Thuc hanh vé lap san pham trong méi 4,0 4.2.5
o truong Assembly
Bii 6 Ung (?I_mg quéan ly ban vé 2D - 10,0 4.1.1:4.1.2;
Drafting 4.13:4.1.4;
6.1. Giao dién cua ung dung. 3,0 47 lj 4'2'2f
6.2. Tao va quéan ly mot trang ban vé 3,0 4 2' 3494
6.3 Thuc hanh tao va quan ly mét trang ban 4,0 ' ;1 32 ;5 7
o vé 2D trong moi trudong Drafting o
Téng cong 60

8. Phwong phap giang day
- Giang day theo hudng giao tiép.
- Phuong phap thuyét trinh, phong vén;
- Phuong phap théo ludn nhom, hoat dong cap doi.
- Huéng dén céc ndi dung tu hoc, nghién ctru ctia sinh vién.
9. Nhiém vu ciia sinh vién
Sinh vién phai thuc hién cac nhiém vu sau:
- C6 mit tbi thiéu 70% sb tiét hoc thuc hanh.
- Tham gia va hoan thanh diy du cic budi thao luan, bai tdp nhom/bai tap va
duoc danh gia két qua thuc hién.
- Hoan thanh diy du cac noi dung bai thuc hanh va dugc danh gia két qua thuc
hién;
- Chuén bi ddy du cac tai liéu, trang thiét bi can thiét cho qué trinh thyuc hanh lam
dd 4n mén hoc;
- Chu dong chudn bi céc noi dung va thuc hién gi¢ tu hoc theo muc 12.
10. Panh gia két qua hoc tip cia sinh vién
Sinh vién phai tham du diy du cac bai thuc hanh theo quy dinh. Piém trung binh
cong clia diém cac bai thuc hanh trong hoc ky dugc lam tron dén mot chit sé thap phén
la diém ctia hoc phén thuc hanh.
11. Tai liéu hoc tap:
11.1. Tai liéu chinh:
[1]. Nguyén Manh Hung, Pham Quang Tién, M6 phong hinh hoc trong
CAD/CAM - Trudng dai hoc Cong nghiép Quang Ninh, 2016.
11.2. Tai liéu tham khao:
[2]. Nguyén Thé Tranh, Céng nghé CAD/CAM - Pai hoc Béch Khoa Pa Ning -
2007,




[3]. Nguyén Hitu Loc, Bai tdp mé hinh héa hinh hoc - NXB Dai hoc Quéc gia

TP. H6 Chi Minh, 2006.
12. Hwéng dan tw hoc ciia hoc phfin

sotiét | .. ., .
" .. . Sinh vién can chuan
Tuéan NoOi dung thuc lrlanh bi
(tiet) )
Bai 1: Téng quan vé céng nghé - Chudn bi va doc
CAD/CAM . trude nd1 dung trong
1;1 XVai. ntr(‘) Clea CAD/CAM trong nén t3i liéu [1];
san xuat hién dai. .
I' 112 Thiét k& va gia cong tao hinh | 20 |- Doc thém ndi dung
theo céng nghé CAD/CAM trong tai liéu [2];[3];
- Chuan bi cau hoi
thao luén.
Bai 2: Gi¢i thiéu tong quan vé phin - Chuin bi va doc
mém Catia o truéc ndi dung trong
2uls T(?ng .quan.\ﬂié ph:’?lrl meém ca}ia . tai ligu [1];
2.2. Céc giao dién chinh cia phin mém = SO
p Catia 2,0 - Doc thém noi dung
trong tai liu [2];[3];
- Chuén bj cdu hoi
théao luén.
Bai 3: Sir dung Catia trong vé CAD - Chuan bi va doc
3.1. Gi6i thiéu v& phac va moi truong vé trude ndi dung trong
phéac E}ketcher ) o , tai lieu [1];
3 3.2 Céc thanh cong cu v& phac co ban 2.0 - Doc thém ndi dung
trong tai liéu [2];[3];
- Chuén bi cau hoéi
thao luén.
3.3 Céc thuét toan xtr ly bién dang - Chudn bi va doc
Operation. truede ndi dung trong
3.4 Céc rang budc (Constraints) trong 4 lidu [1];
4 SIS, 2,0 - Poc thém ndi dung

trong tai lidu [2];[3];
- Chuén bi cu hoi
thao luéan.




3.5 Thuc hanh V& phéc thao chi tiét
trong moi truong Sketcher.

- Chuédn bi va doc
trudc ndi dung trong
tai liéu [1];

2,0 - Poc thém ndi dung
trong tai liéu [2];[3];
- Chuén bi cau héi
thao luén.
Bai 4: Thiét ké chi tiét Part Design - Chuan bi va doc
4.1. Cac thanh cong cu thiét ké Part trude ndi dung trong
Design \)\{orkber}ch ‘ - ‘ y tai lléll [1]’
k(?34.1.1 Dang nhdp vao mai truong thiét 3.0 _ Doc thém i dimg
4.1.2 Céc biéu tugng 1énh trong fai liéu [2];[3];
4.2 Thanh cong cu Sketch Based - Chuan bi céu hoi
Feartures thao luén.
4.3. Tao cac tham chiéu 3D - Chuan bi va doc
trude ndi dung trong
tai liéu [1];
3,0 - Poc thém ndi dung
trong tai liéu [2];[3];
- Chuén bi céu hoi
thao luan.
4.4. Thujt toan bé mat - Chuan bi va doc
4.5 Thuat toan hinh hoa lap ghép trude ndi dung trong
Boolean Operation tai lidu [1];
3,0 - Doc thém ndi dung
trong tai liéu [2];[3];
- Chuén bj cau héi
thdo luan.
4.6 Cac thuat toén xir ly khéi Dress -Up - Chudn bj va doc
Features , trude ndi dung trong
4.7. C'éc thuAélt to’én b? daji 'Shell tai liéu [1];
4.8 Céc thuat toan bién doi . .
3,0 - Doc thém ndi dung

trong tai liéu [2];[3];
- Chuén bi cau hoi
thao ludn.




4.9 Thuc hanh thiét ké trong méi truong
Part Design Worbench

- Chudn bi va doc
truée ndi dung trong
tai liéu [1];

10 3,0 - Doc thém noi dung
trong tai liéu [2];[3];
- Chuan bj cau hoi
thdo luén.
4.9 Thuc hanh thiét ké trong moi trudng - Chuan bi va doc
Part Design Worbench truée ndi dung trong
tai liéu [1];
il | 3,0 - Boc thém ndi dung
trong tai liéu [2];[3];
- Chuén bi cau héi
thao luén.
Bai 5: Ung dung lip rap sin pham - Chudn bi va doc
Assembly ) trude ndi dung trong
Shl‘ biéng nhép vao giao dién ldp rap san tai liéu [1];
i I5).2an(13é1c thanh c6ng cu co ban 3.0 - Doc thém ndi dung
5.3 Trinh tu tao ban vé lip trong féi liéu [2];[3];
- Chuén bj c4u hoi
thao luén.
5.4 Thyuc hanh vé& lip san phim trong - Chudn bi va doc
moi truong Assembly trude ndi dung trong
tai liéu [1];
13 3,0 - Boc thém ndi dung
trong tai liéu [2];[3];
- Chuén bi cau hoi
théo luén.
Bai 6: Ung dung quén ly ban vé 2D — - Chuan bi va doc
Drafting : trude ndi dung trong
6.1 Giao qién ’cﬁa’frngﬂ dung. o tai lidu [1];
14 0.2 Tao va quan ly mdt trang ban vé 3.0 - Boa e a8l diing

trong tai liéu [2];[3];
- Chuén bi c4u héi
thao luén.
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4.9 Thuc hanh thiét ké trong méi trurong
Part Design Worbench

- Chuian bi va doc
truéc nodi dung trong
tai liéu [1];

10 3,0 - Doc thém ndi dung
trong tai liéu [2];[3];
- Chuén bi cu hoi
thao luan.
4.9 Thuc hanh thiét ké trong mdi trudng - Chudn bi va doc
Part Design Worbench trudc ndi dung trong
tai liéu [1];
11 3,0 - Poc thém ndi dung
trong tai liéu [2];[3];
- Chuén bj céu héi
thao luén.
Bai 5: Ung dung lip rap san phim - Chuin bi va doc
Assembly truéc ndi dung trong
ISj.hléﬁang nhap vao giao dién lap rap san tai liéu [1];
12 5.2 Céac thanh céng cu co ban 3,0 - Doc thém ndi dung
5.3 Trinh tu tao ban v& lip trong tai liéu [2];[3];
- Chuan bi cau hoi
thao luan.
5.4 Thuc hanh v& lp san phim trong - Chuén bi va doc
mdi truong Assembly trude ndi dung trong
tai liéu [1];
13 3,0 - Poc thém ndi dung
trong tai liéu [2];[3];
- Chuén bi cau héi
thio lugn.
Bai 6: Ung dung quan 1y ban vé 2D — - Chuén bj va doc
Drafting truéc ndi dung trong
6.1 Giao c‘lién jcfla’l’mgﬂ dung. o tai liéu [1];
14 6.2 Tao va quan ly mot trang ban vé 3,0 - Poo thém ndi dung

trong tai liéu [2];[3];
- Chuén bi cau héi
thdo luan.




6.3 Thuc hanh tao va quan ly mot trang
ban vé& 2D trong moi trudng Drafting

- Chuén bi va doc
trude ndi dung trong
tai liéu [1];

15 3,0 - Poc thém ndi dung
trong tai liéu [2];[3];
- Chuan bi cau héi
théao luén.
Tong cong 40
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TS. Hoang Hing Thing

Qudng Ninh, ngay 27 thdng 11 nam 2022

TRUONG BO MON

TS. Lé Quy Chién

GIANG VIEN BIEN SOAN

ThS. Nguyén Manh Hing
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