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_ BO CONG THUONG CONG HOA XA HOI CHU NGHIA VIET NAM
TRUONG PH CONG NGHIEP QUANG NINH

Mau D05b

Déc lap — Tw do — Hanh Phic

PE CUONG CHI TIET HQC PHAN
TRINH PQ PAO TAO: PAI HQOC
CHUYEN NGANH: TU PONG HOA THIET KE CONG !
(dung cho hoc ph(fﬂ thire hanh)

1. Tén hoc phé’in:
Tiéng Viét: Thwe hanh cong nghé¢ CNC (3TC)
Tiéng Anh: CNC technology practice (3TC)
M hoc phin: 02DHMTBI81
S6 tin chi hoc phﬁn: 3 tin chi. Trong do (LT: 0, TH: 3)
S6 tiét hoc phan:
Thuc hanh: 90 tiét;
Tu hoc: 60 tiét
2. Pon vi quan ly hoc ph?m

NGHE CO KHi

2.1. Gidng vién giang day:
1. TS. L& Quy Chién
2. ThS. Trin Pinh Huong
3. ThS. Bao Bac Hung
4. ThS. Nguyén Manh Hung
5. ThS. Pham Quang Tién
6. ThS. Dang Dinh Huy.
2.2. Bd mon: May va thiét bi
2.3. Khoa: Co khi - Dong luc
3. Diéu kién tién quyét hoc phan:

- Sinh vién da duoc hoc cac hoc phan dai cuong va co s¢ nhu: Toan, Vit ly, hoa

hoc, co hoc ly thuyél, Hinh hoa - V& .ky thudt, Sirc bén vét li€u, nguyén ly may - chi

tiét may, Vat liéu co khi, Cong nghé kim loai, Co s& ve va thiét ké trén mdy tinh CAD

- 2D, Cong nghé CAD 3D, CAE, CAM, M6 phong hinh hoc tr)

phuong phap gia cong dic biét, Cong nghé ché tao méay; May va d
- Sinh vién d& dugc hoc hoc phan chuyén nganh Céng ngh#
- C6 du giao trinh; ba. giang mon Thire hanh céng nghé

tham khéo khac.

4. Muc tiéu cua hoc phan:

ng CAD/CAM, Cac
Ing cu cit...
CNG;

CNC va cac tai liéu

Trang bi cho sinh vién cac kién thirc co ban vé Thuc harh k§ thuat 1ap trinh

c6ng nghé CNC dé phuc vu c1o linh vuc k¥ thuat co khi.
4.1. Kién thitc:
Trang bi cho nguoi hoc nhiing kién thirc cot 16 veé:

\



4.1.1. Nim vitng nhitng kién thirc vé 1y thuyét, thuc hanh
nghé¢ CNC, nhirng kién thirc co ban vé diéu khién s. .

4.1.2. Trang bi ndng cao cac kién thire vé nhitng quy dinh (
van hanh may cong cu CNC;

4.1.3. Hiéu 1o cac thao tac thuc hanh mot sé loai dung cul,
nghé dung trén may dicu khién s6 CNC cho qua trinh ché tao, ;

may.

4.1.4. Hiéu dugc phuong phap thuc hanh Idp trinh dé gia =
s6 loai may diéu khién s6 CNC nhu may tién CNC, phay CNC.
trung tam gia cong.

4.1.5. Van dung giai quyél dugce cac bai toan don gian cua |
mon nganh hoc: Cac phuong phap thue hanh lap trinh dé gia cor
loai may diéu khién s6 CNC; Cac thao tac st dung may CNC cl
san xudt cac chi tiét mady, tir d6 nguoi hoc co thé van dung cac
cong nghé CNC phuc vu trong moi trudng cong tac sau nay.

4.2. Ky nang: _

Hinh thanh cho nguoi hoc mot 36 ky néng co ban:

42.1. Cung cb va cai thién cic k§ ndng nganh:

i

o ban nhat vé cong
o ban sir dung trong

trang thiét bi cong
lan xudt cac chi tiét
ong chi tiét trén mot
khoan CNC va céc

én quan dén chuyén
F chi tiét trén mot sd
0 qué trinh ché tao,
cién thirc da hoc vé

- Ky nang van dung cac kién thirc ly thuyét, cac khai niém (?L giai thich dugc ban

chét cac vén dé chinh dit ra trong thuc (€ san xuat cua chuyén nganh Tu dong hoa thiét

ké cong nghé co khi.

- K¥ ning doc hiéu chu(mg’ trinh diéu khién s6 trén may CNC.

- K¥ nang van hanh mot s6 loai may CNC.

- K¥ nang lap quy trinh céng nghé khi gia cong mét chi tiét
ciing nhu khi 1ap rap céc san pham co khi.

4.2.2. Van dung kién thie di hoc két hop voi kién thirc L
quyét, dé giai cac vi du va bai tdp van dung; lién hé cac kién th_{

may trén may CNC,

r cac mon hoc tién
rc cua hoc phén nay

v6i cac hoc phan lién quan, tao ra cac moi lién két kién thic, gifip tdng kha néng ghi

nh¢ va tinh ing dung cua kién thirc vao thuc té€ chuyén mén. ‘
- 4.2.3. Ghi nh¢ cac dac diém, k¥ thuét sir dung trong nganh. '

4.2.4. Nang cao k¥ nadng tim kiém tai liéu qua cdc phuonp

chiing, cac kénh tai liéu hoc thuét trong nganh.

4.2.5. Sinh vién nang cao va vén dung tot k§ nang tu duy, fu
khoa hoc va 1am viéc nhom; Biét cach trinh bay, thuyét trinh va |

khoa hoc.
5. Chuén diu ra hoc phan
Sau khi hoan thanh viéc hoc hoc phan nay, sinh vién co thé: -
1. Hiéu dugc cac kién thic vé ly thuyél, thuc hanh co ban nl
giai thich dugc ban chét cdc van dé chinh dt ra trong thuc té ¢
nganh Ty ddng hoa thiét ké cong nghé co khi. Doc hiéu dugc chu

tién thong tin dai

¥ hoc, tu nghién ciru
han bién cac van dé

at, cac khai niém de
an xudt cua chuyén
png trinh diéu khién
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$6 trén may CNC. Van hanh mdt $6 loai may CNC théng dung.
cong nghé khi gia cong mot chi liél may trén may CNC, cting nk
pham co khi.

26 thé 1ap quy trinh
{ khi lap rép cac san

2. Hinh thanh thoi quen vin dung ly thuyét vao giai quyét ©ic van dé trong thuc

tién. Gop phan hinh thanh thé gi¢i quan khoa hoc k§ thuat.

3. C6 k¥ nang nhan xét nhén xét, danh gia phuong phap gia
trén may cong cy CNC (mg dung trong sin XUd.

4. Hinh thanh k¥ nang tu hoc, tu nghién ctru tai Liéu.

5. Néng cao kha nang lam viéc nhom, k¥ néng giao tiép, th

6. Tém tit ndi dung hoc phan

¢ong san pham co khi

|yét trinh.

Néi dung hoc phan gom cé 05 bai hoc, trong dé g(fm cac n'_ci dung chinh sau:

- Thuc hanh ga dat phoi va ldy diém chuén trén may CNC.
- Thuc hanh tién, khoan, phay trén may CNC. '
7. CAu triic ndi dung hoc phan

Pé muc Noi dung SH tiét

Muc tiéu
(vi du)

Bai 1 Thuc hanh ga dit phoi va lay di€ém chuan trén 18,0

may CNC.

4.1.1;4.1.2;
4.1.3;4.14.
42.1;42.2;
423;4.24;
42.5

Bai 2 | Thuc hanh tién chi tiét truc trén may CNC. 1

4.1.1;4.1.2;
4.1.3:4.14.
8,0 42.1;4.2.2;
423;4.2.4,
4.2.5

Bai 3 | Thuc hanh khoan 16 trén may CNC. 1

4.1.1;4.1.2;
4.1.3;4.1.4.
Al 42.1;4.2.2;
423,424,
42.5

Bai 4 | Thuc hanh phay trén may CNC. I

4.1.1;4.1.2;
4.13:4.14.
2,0 42.1;42.2;
423,424,
42.5

Bai§ |. s T SN
e gia cong chi tiét phire tap trén may CNC.

[Thuc hanh phdi hop nguyén cong phay, khoan dé 30.0
4 &

4.1.1;4.1.2;
4.1.3:4.14.
42.1;4.2.2;
42.3;4.2.4,
4.2.5

Tong cong




8. Phwong phap giang day
- Giang day theo hudng giao tiép.
- Phuong phap thuyét trinh, phong van;
- Phuong phap thao luin nhom, hoat dong cédp doi.
- Hudng dan cac ndi dung tu hoc, nghién ciru cua sinh vién.
9. Nhiém vu cia sinh vién
* Sinh vién phai thuc hién cac nhiém vu sau:
- C6 mit tbi thiéu 70% 6 tiét hoc thuc hanh.

- Tham gia va hoan thanh diy du cac budi thao luan, bai |ap nhom/bai tap va

dugc danh gia két qua thuc hién.

- Hoan thanh day du cac ndi dung bai thuc hanh va duge dinh gia két qua thuc
hién;

- Chuén bi di’ly du cac i ligu, trang thiét bi can thiét cho qui trinh thuc hanh lam
dd an 1n6r1 hoc;

- Chu dong chuan bi cac ndi dung va thuc hién gi¢r tu hoc theo muc 12.
10. Panh gia két qua hoc tip ciia sinh vién

Sinh vién phai tham du day du céc bai thuc hanh theo quy dinh. Piém trung binh

cong cua diém céc bai thuc hanh trong hoc ky dugc lam tron dénfmét chir _56 thap phéan
la diém cua hoc phﬁn thue hanh.
11. Tai liéu hoc tap:
11.1. Tai liéu chinh:
[1]. Nguyén Manh Hung, Cong nghé CNC - Truong dai hoc Cong nghiép Quang Ninh,
2016. |
[2]. Nguyén Manh Hing, Pham Quang Tién, Thuc hanh cong ng'é CNC - Trudng dai
hoc Cong nghiép Quang Ninh, 2016.
11.2 Tai liéu tham khao:
[3]. Vi Thi Hanh, Mdy va ldp trinh CNC - NXB Ha No1, 2007
[4]. Bui Qui Luc, Hé thong diéu khién so trong cong nghiép - NXB Khoa hoc k¥ thuét,
2005. :
[5]. Tran Van Bich, Céng nghé CNC - Nha xuét ban khoa hoc ky thuat, 2005.

12. Huéng din tu hoc, tw chuin bi

- So tiét
Tuéan N§i dung thye hanh |  Sinh v{én can chuén bj
(tiét) |
- Chuan pi va doc trude noi
. dung troijg tai liéu [1]; [2].
Thuc hanh gé dat péi va ldy g trog tai licu [1; [2]
1. 2 A 4,5 - Poc thfm ndi dung trong
diém chuan trén may CNC. s ons: ol
tai liéu [{1;[413[5].
- Chudn i cAu hoi thao




Tuan

NoOi dung

S6 tigt
thwe hanh
(tiét)

Sinh v{én cin chuin bi

luan.

Thue hanh ga dat phéi va lay
diém chuan trén may CNC.

4,5

- Chuin i1 va doc trudce ndi
dung treipg tai liéu [1]; [2].
- DPoc thfm ndi dung trong
tai liéu [3];[4];[5].

- Chuan' bj cdu hdi thio
[udn.

Thye hanh ga dat phoi va lay
diém chuan (rén may CNC.

4,5

i ]

- Chuén bi va doc truéc ndi
dung tr¢ng tai liéu [1]; [2].

- Doc thiém ndi dung trong
tai ligu | 3];[4];[5].

- Chuén bi cdu hoi thao
ludn.

Thue hanh tién chi tiét truc trén
may CNC.

4,5

- Chuin ‘bi va doc trudce ndi
dung trong tai liéu [1]; [2].
- Poc thém nd1 dung trong
tai ligu [3];[4];[5].

- Chuén bi cdu hoi thao
luén.

Thue hanh tién chi tiét truc trén
may CNC.

4,5

- Chuan bi va doc trudc ndi
dung trcijg tai liéu [1]; [2].
- Doc thijm ni dung trong
tai liéu [31;[41;[5].

- Chudn i cau héi thao
luén.

Thuc hanh tién chi tiét truc trén
may CNC.

4,5

- Chuén bi va doc trudc ndi
dung treyg tai liéu [1]; [2].
- Boc thém ndi dung trong
tai liéu [3];[4];05].

- Chuan i cdu héi théo
luan.

Thuc hanh khoan 16 trén may
CNC.

4,5

- Chuan bi va doc trudc nbi
dung trojg tai liéu [1]; [2].
- Boc thdm ndi dung trong
tai licu | 4];[41:[5].

- Chuan bi céu héi thao
luan.

Thue hanh khoan 16 trén may
CNC.

4,5

- Chuén-ai va doc trudce noi
dung trong tai liéu [1]; [2].
- Boc thém ndi dung trong




Sé tiét

Tuén Noi duny thue hanh Sinh v{én cin chuin bi
(tiét)
tai liéu [4];[4];[5].
- Chuén'lhj cau héi thao
luan. |
) - Chuén"bj va doc trudc ndi
dung treng tai liéu [1]; [2].
9. Thuc hanh phay trén may CNC. 4,5 ;d?ﬁz:l}{;?[z;),l[g? g trong
- Chuén bi céu héi théo
luan.
- Chuén bj va doc trudc noi
dung trcng tai liéu [1]; [2].
10. | Thuc hanh phay trén may CNC. 45 ;a?ﬁ;:h[;]]?[?j);[ging twong
- Chuan'bi cdu hoi thao
luan.
, ~ Chuén bj va doc trudc ndi
Thuc hanh phoi hgp nguyén dung treng tai liéu [17]; [2].
B cong Pha)h khoan dé gia cong 3.0 - DPoc thém ndi dung trong
" | chi tiét phirc (ap trén may ’ tai liu [3];[4);[5].
CNC. - Chuén bj cau hoi théo
lugn.
_ - Chuan vi va doc trude ndi
Thuc hanh phoi hop nguyén dung treilg tai liéu [17; [2].
1 cong Phay, khoan dé gia cong 3.0 - Boc thém nd1 dung trong
" | chi tiét phire tap trén méy ’ tai liéu [3];[4];[5).
CNC. - Chuén bi cau héi thao
luan.
’ - Chuén i va doc trudc ndi
Thue hanh phoi hop nguyén dung trci)g tai liéu [1]; [2].
13 cong Phay, khoan dé gia cong 3.0 - Poc thdm ndi dung trong
chi tiét phurc tap trén may ’ tai liéu [3];[4];[5].
CNC. - Chuén bi cau hoi thio
luan.
, - Chuén i va doc trude ndi
Thuc hanh phéi hop nguyén dung treilg tai liéu [1]; [2].
14 cong Phﬂya khoan dé gia cong 3.0 - Doc thém ndi dung trong
" | chi tiét phirc tap trén mdy ’ tai ligu [3];[4];(5].
CNC. - Chuan bi cu héi thao
luén.
15. | Thuc hanh phdi hop nguyén . 3,0 - Chudn bi va doc truéc ndi




So tiét

Tuén No§i dung thuc hanh Sinh vién cin chuin bi
(tiét) |

cong phay, khoan dé gla cOng dung treng tai liéu [1]; [2].

chi tiét phirc tap trén may - DBoc thém ndi dung trong

CNC. tai ligu [3];[4];[5].
- On tap kién thire, thuc
hién nﬁiém vu cu thé do
giang vién giao cho (lam
bai thuct hanh trén may)

Tong cong 60

Quang Ninh, ngay 27 thang 11 nam 2022
TRUONG BOMON  GIANG VIEN BIEN SOAN

* TS. Lé Quy Chién ThS. Nguyén Manh Hing
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