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PE CUONG CHI TIET HQC PHAN
TRINH PO PAO TAO: PAI HOC
NGANH/CHUYEN NGANH: CONG NGHE KY THUAT CO KHI/
TU PONG HOA THIET KE CONG NGHE CCO KHI

1. Tén hoc phan:
Tiéng Viét: Thue tap xi nghiép (Tw dong hoa thiét ké cong nghe co khi)
Tiéng Anh: Factory internship (Automation of mechanical engineering design)
M3 hoc phan: PHCQ0275 !
S tin chi hoc phan: 6 tin ch'. Trong d6 (LT: 0, TH: 6)
S6 tiét hoc phan:
Thuc hanh: 180 tiét |
Tu hoc: 120 tiét
2. Pon vi quan ly hoc phin
2.1. Giang vién giang day:
l. TS. L& Quy Chién
2. TS. Giang Quéc Khanh
3. TS. Bui Thanh Nhu
4. ThS. Tran Dinh Hudrg
5. ThS. Diang Dinh Huy
6. ThS. Pham Quang Tién;
7. ThS. Nguyén Manh ung
2.2. B6 mon: May va thiét bi
2.3. Khoa: Co khi - Dong lyuc
3. Piéu kién tién quyét hoc ph?m:

- Sinh vién da duoc hoe cac hoe phin giao duc dai cuong, co s nganh va chuyén
mon chuyén nganh Tu dong hoa thiét ké cong nghé co khi;

- C6 du giao trinh; bai giang cac tai liéu tham khao phuc vu qua trinh thyc tép xi
nghiép.
4. Muc tiéu ciia hoc phin:

Trang bi cho sinh vién cac kién thic co ban trong qua trinh hoc tdp tai nha
truong dé phuc vu cho linh vie cong nghé k¥ thudt co khi.

4.1. Kién thirc:

Trang bi cho ngiroi hoc nhitng kién thirc cot 16 ve.

4.1.1. Ndm vitng nhimg kién thirc chuyén mén vé vin dé 18 théng lai cac kién
thire da duge (rang bi trong qua trinh hoc tdp tai nha truong (ca: hoc phi‘m cbt 161 va
hoc phan bat budc). Nham lam co so trang bi cho sinh vién giai c:uyét cac van dé thuc



té.... Lién hé gitta ly thuyét d hoc voi thuce té san xuét, nham cling ¢b lai kién thirc
chuyén mon da duoc hoc.

4.1.2. Trang bi ndng cao cac kién thirc vé viéc biét cach tong hop va van dung toan
b6 kién thirc cac hoc phan trong chuong trinh, két hop véi thuc t& dé thuc hién viéc thiét
ké moi, thiét ké cai tién, lap trinh CAD/CAM - CNC hoac kiém nghiém, mo phong hé
thong, co céu hay cac chi tiét co khi trong thiét bi cong nghé k¥ thuit co khi ma thuc tién
dang dét ra. '

4.1.3. Hiéu ro hon vé ciu tao, nguyén ly hoat dong, 1ap trmh CAD/CAM'- CNC
ctia loai may va thiét bi co khi thudc cong ty, xi nghiép, nha may thuc tap. Hiéu duoc
quy trinh cong nghé vin hanh, bao dudng, stra chira sy hong nhé (aa chi tiét hodc céac
bo phan may trong day truyén tai nha may co khi. Hiéu dugc quy trinh cdng nghé thiét
ké, gia cong céac san ph'lm co khi, quy trinh conb nghe ché tao chi tiét cuia Cong ty,
nha may dang san xuit. Hiéu duoc hinh thire (6 chire san xudt va cach quan ly cla
phan xuong san xudit tai co quan, don vi, xi nghiép, nha may co khi.

4.1.4. Van dung trong nganh: Nguoi hoc ¢ thé van dung cac kién thire da hoc dé
giai quyét dugce cac bai toan don gidn lién quan dén chuyén mén nganh hoc, ky thuét
van hanh, bao dudng, thiét ké, ché tao, gia cong cac loai may thiét bi co khi mé
thude don vi thuc ap; quy triah thiét ké cac san phiam co khi, quy|trinh cong nghé ché
tao chi tiét co khi (mg dung tgi caa Cong ty, xi nghiép, nha may co khi...

4.2. Ky nang:

Hinh thanh cho ngieoi hoc mot 6 kj nang co ban:

4.2.1. Cing ¢b v cii thién cac ky nang nganh:

- K§ ning thuc tién v{ nghé nghiép; k¥ nidng quan sat, hoo hoi tc phong cong
nghiép; k¥ nang tiép can doi voi nghé nghiép dé dang va su thay ddi cho phit hop khi
khoa hoc ngay cang phat triér;

- K¥ nang quan sat, tu hoc cach diéu chinh cac thong sd k) thudt vé cong nghé
di voi timg thiét bi; k§ niang »han tich mot s6 yéu to tac dong truz tiép dén su thay doi
cla cac thong s6 cong nghé trong viéc van hanh, bio dudng trong may va thiét bi co
khi dién hinh thudc don vi thuc tap.

- K§ nang tinh todn mot s6 thong s6 co ban, van hanh, bdo dudng loai may va
thiét bi co khi str dung trong ¢6ng nghiép.

- K§¥ niing doc cac ban vé k¥ thuat, tinh toan, thiét ké, cac so dd cau tao, nguyén
Iy lam viéc va k¥ thudt lap trinh CAD/CAM - CNC cua loai may va thiét bi co khi.

4.2.2. Vin dung kién thirc da hoc két hop voi kién thuc (r cdc mén hoc tién
quyét, dé giai quyél cac noi dung thudc dé cuong thuc tip; lién hé cac kién thirc cua
hoc phén nay véi cac hoc phan lién quan, tao ra céc mbi lién két kién thirc, gitp ting
kha ning ghi nhd va tinh (mg dung cua kién thtrc vao thuc té chuy¢én mon sau nay.

4.2.3. Ghi nho cic ddc diém, ky thudt sir dung trong nganh.

4.2.4. Nang cao ky nang tim kiém ai liéu qua cac phuoag tién thong tin dai
ching, cac kénh tai liéu hoc thuét trong nganh.



4.2.5. Sinh vién nang czo va van dung tét k¥ nang tu duy, tr hoc, tu nghién ctru
khoa hoc va lam viéc nhom: Biét cach trinh bay, lhuyét trinh va phan bién cac vén dé
khoa hoc.

5. Chuén diu ra hoc phin
Sau khi hoan thanh viéc hoc hoc phf‘m nay, sinh vién co thé: :

1. Hiéu duoc cic kién thirc vé viéc biét cach témg hgp va vin dung toan b kién
thirc cac hoc phfm trong chuong trinh, két hop véi thuc té dé thuc hjén viéc thiét ké mai,
mﬁk&ﬁﬁﬁJ@ummmnmmwwwmh@wﬁmmyﬁmq<m@gmﬂﬁgmo
chu hay cac chi tiét co khi trong thiét bi cong nghé k§ thudt co khifha thuc tién dang dat
ra. 1 |

2. Hinh thanh thoi quen van dung céac kién thire da duoc tfiang bi trong qua trinh
hoc tdp tai nha truong va thuc té vao viéc: hoc tp ning cao cac hoc phﬁn chuyén
nganh; Thuc hanh thuin thuc cac thiét bi chuyén nganh trong cac nha may, xi nghiép;
Cé tAm nhin téng quan vé cic thiét bi thude chuyén nganh Co khi; tim hiéu nghién ctru
va giai quyét cac van dé don gian phat sinh trong thyc tién san xuét; gop phan hinh
thanh thé gigi quan khoa hoc k¥ thuat; '

3. C6 k¥ niing doc cac ban vé k¥ thudt, tinh toén, thiét ké, 1i|p trinh CAD/CAM -
CNC, bio dudng va sira chita nho mot sb loai may, chi tiét méy, fa thiét bi co khi s
dung trong cong nghiép. Ky nang tinh toan cac yéu to tac dong dén|hé thong, co cdu clia
thiét bi; tinh toan lua chon, thiét ké moi, thiét ké cai tién, 14p trinh CAD/CAM - CNC,
kiém nghiém bén cac chi tiél, co cAu co khi cua thiét bi...;

4. Hinh thanh k¥ ndng (u hoc, tu nghién ctru tai ligu.

5. Nang cao kha nang lam viéc nhom, ky n'e“mg giao tiép, thuyét trinh.
6. Tom tit ndi dung hoc phén ;

Noi dung hoc phén ¢o 2 phfm, gdm cac ndi dung chinh sau
6.1. Phin ch ung :

- Hoc an toan bude 1, 2. 3 tai Cong ty, phan xuong va to doi san Xuat.

- Nghe bdo céo vé vi tri dia ly, lich str phat trién, co cau t6 chirc va tinh hinh san
xudt chia cong ty, xi nghiép, nha may (yéu cAu vé chét luong san pham, gi4 thanh san
phé‘im, cach tra luong...)

- Tham quan tdng mit bang cua cong ty, xi nghiép, nha may.

6.2. Phén kj thugt

- Nam viing muc dick yéu ciu cua dot thuc tap, phat huy tinh tich cuc, chu
ddng, sang tao cua nguoi sinh vién; :

- Tiép can tim hiéu quy trinh v@n hanh mot s6 loai thiét bi trong nha may co
khi: may gia cong cat got kim loai, may CNC. mdy han tu dong, indy gia cong dac biét
(cat day xung)...

- Tiép can tim hiéu quy trinh stra chira, lip dat cac may mé«} thiét bi tai Cong ty,

phan xuong co khi (Ché tao may va thiét bi); !
|
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- Truc tiép tham gia lao dong san xuit tham gia van hanh, bao dudng, stra chira
cac may moc thiét bi co khi tai Cong ty, xi nghiép (nha may);

- Phén tich dugc céu tao, nguyén ly lam viéc cua day chuyé én thiét bi ctia cong
ty, cac budc lap quy trinh cong nghe thiét ké gia cong cdc san phim ctia Céng ty dang
san xudt; nam dugc quy trinh k§ thudt ting nguyén cong, budc 4ong nghé, quy trinh
cong nghé ché tao chi tiét miy cta nha may co khi; hinh thirc o Clhire san xuét va cch
quan ly cua phdn xudng noi thuce tap; |

_ Truc tiép lap quy trinh cong nghé ché tao mot s6 chi tiét trong nha may co khi;
Thiét ké, ché tao khuon mau; Lép trinh gia cong trén may CNC..

- Tiép can tim hiéu viéc l_hiét ké, ché tao, lap rap mot sd dz’iy chuyén cong nghé
trong nha may co khi;

- Quan sat, tu hoc cach diéu chinh cac thong s6 ky thuat vé cong nghé d6i véi
tirng thiét bi;

- Thu thap tai liéu va viét bao cdo.
7. Céu tric ndi dung hgc phén

Pé muc ~ Noidung So tidt/gior Muc tiéu
Tuén 1 30) 4.1.14.1.2;
1.1. Hoc an toan céac bude | tai nha may; 05 4.13:4.14,
19 Hoc an toan cdc budc 2 va 3 tai cac phén (')5 42.1:42.2;
o xuong, 1 san xuat. . 423:424;
{3 Nghe bao cao gioi thiéu vé lich sir phat trién, " 4.2.5
o co cau to chire, ctia cong ty, nha may.
1.4. Thdm quan tim hi2u chung cong ty, nha may 10
1.5. Thu thép sd liéu phuc vu viét bio cdo thuc tap 05
Tuén 2 , 4.1.1:4.12;
)1 Thuc tip san xuar tai phong thiét ké, ky thuat 2 4.1.3:4.1.4,
o cuia cong ly, nha may B 4.2.1:42.2;
N . ) X ‘ 423424,
2.2, Thu thép s6 liéu phuc vu viét bao cao thuc tap (15 425
Tuén 3 | 30 4.1.1;4.12;
11 Thuc tip san xuit tai phin xuong ché tao may ’:“S 4.13:4.14,
o cua cong ty, nha may 4.2.1;42.2;
i o 423424,
3.2. Thu thap s0 liéu phuc vu viét bao cao thuc tap () ) 475
- ) ] 2.
Tuin 4 30 4.1.1:4.12;
a1 Thue tap sian xudl tai phan xudng co khi - ché 5k 4.1.3:4.1.4;
tao cua cong ly, nha may “ 42.1,42.2;
. 2 X 42.3:42.4;
42, Thu thép $0 liéu phuc vu viét bao cio thuc tap 05 495
S Twns | 30 41.1:4.12;
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Pé muc Noi dung So tiét/gi(‘)’ Muc tiéu
2] Thuc tap san xuat tai phan xuong co khi - ché ] | 413 4.14;
o tao ctia cong Ly, nha may (tiép) ' 42.1:4.2.2;
59 Thue tdp~ san xudt tai phan xudng gia cong l‘(i) 423,424,
khuon méau cta cong ty, nha may ! 4.2.5
53. | Thu thap sé licu phuc vu viét bao céo thyc tap 05
Tuin 6 30 4.1.1;4.1.2;
6.1, Thuc lz:ipN san xudt tai phan xuc"mg’ gia cong -2"0 4.13:4.14;
khuén mau cua cong ty, nha may (tiép) 4.2.1;42.2;
6.2. | Thu thap tai lidu va viét béo cdo. 05 423;42.4;
6.3. Béo vé bao cao thyc tip 0Op 4.2.5
Tong cong 140

8. Phwong phap giang day
- Phuong phép tinh hudng, lién hé thuc tién v6i hoc phan;

- Phuong phap thao ludn nhom;

- Phuong phap thuyét trinh, phong van;

- Phuong phap tra ctru tai liéu qua cac phuong tién internet, thu vién,...

- Hudng dan cdc ndi dung tu hoc, nghién clru cua sinh vién,

9. Nhiém vu cua sinh vién

Sinh vién phai thue hién cac nhiém vu sau:

- Chuén bi day du thu tuc, gidy gidi thidu dén co quan thuc tap.

- Tu dam bao an toan ca nhén khi di thuc tap tai cac co quan;

- Thuc hién dﬁy du, chinh xac thoi gian thuc tap theo quyét dinh cta nha truong;

- Tham gia day du thoi gian thuc tap, cac cong viée dugce giao'theo su bb tri sip xép
cua co s noi minh thuc tap; J

- Thuce hién nghiém tuc. dung ndi quy, quy dinh cua don vi,"lhuc tap va cua giao
vién huéng dan thuce tap; -,

- Thu thap day du cac tai liéu phuc vy lam bao céo thuc tap xi nghi€p (Thu thép
tai li¢u trong thoi gian thuc tép, yéu cau sinh vién phai co nhat ky thuc tap, ghi chép cu
thé thuc tap hang ngay vao nhat ky, suu tdm cac ban vé, so do, Bzing biéu dé phuc vu
cho bao céao thuc tip); Trinh can bd hudong dan nhirng tai liéu thu thap dugc va thuc
hién theo tién do dudi su huéng dan cia gidng vién;

- Trong qua trinh thue hién sinh vién chu dong lién hé vo; giang vién dé bam
st dé cuong va ding tién do; '

- Thuc hién cic yéu ciu theo hudng dan chung ctia bo mon, khoa va nha
truong;

- Viél bao cdo thue tdp xi nghiép (Bao cao thuyét minh danh méy, trinh bay
sach sé trén kho gi'fly Ay; str dung phong chit Times New Roman; ¢& chir 13 hodc 14
ctia hé soan thao Winword hoidc twong duong; mat do chir binhf thuong, khong nén
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hodc kéo dan khodng cich gilta cic chir: dan dong dat ¢ ché do 1,3 lines va ndp cho
gido vién huong din theo ké hoach di xdy dung theo dé cuong chi! tlet)

- Bao c4o thuc tip xi nghiép trudc hoi dong khoa hoc.
10. Panh gia két qua hoc tap cua sinh vién

Piém hoc phén bao pém: diém chap hanh y thic to chir ky luat, két qua tham
quan, thyc tdp do giang vién lam (ruong doan quan ly danh gia va diém két qua danh
gia bao cao thuc ldp ctia sinh vién (viéc danh gia bao cdo cua sinh vién bang hinh thirc
cham hodc hoi vin dap truc tiép bao cao do truong B6 mon quyét (linh).

Piém hoc phan tham quan, thuc tip dugc tinh nhu sau:

| Diém chip hanh y thiic t6 chic ky ludt, N |Diém dénh gia bdo
két qua tham quan, thuc (ap x 0.5

phén

Diém hoc
cao thyc tap x 0.5

11. Tai liéu hoc tap:
11.1. Tai liéu chinh: |
[1] Céc sach gido trinh, bai giang chuyén nganh da hoc nhu: K§ thudt an toan

va moi truong co khi, Truyén dong thuy luc va khi nén, Ty donb hoa thiy luc - khi
nén, Ky thuat thuy khi, Cong nghé¢ CNC, Cong ngh¢ CAD 2D, 3D, Cong nghé CAM,
Cong nghé CAE, M6 phong hinh hoc trong CAD/CAM, May va dung cu cit, Cac
phuong phap gia cong dic biét, Thiét ké phat trién san pham, K¥ thuédt ngugc va tao
mAu nhanh, Thiét ké khuén méu...
11.2. Tai liéu tham khao:

[2] Nguyén Thé Tranh, Céng nghé CAD/CAM - Dai hoc BdCh Khoa Da Néng -
2007,

[3] Luu Quang Huy, Co so CAD/CAM trong thiet ké va chaf tao - Nha xuit ban
Ha Noi - 2005;

[4] Tran Vin Dich - Cong nghé CNC - Nha xudt ban khoa hoc k¥ thudt, 2005.

(5] Tran Thé San, Nguyén Ngoc Phuong - S6 tay lap trinh CNC - Nha xuét Ban
Da Nang, 2006 :

[6] Cac tai liéu do cou s¢ san xuil noi thuc tap cung C’lp (So tay thzer bi; Quy
trinh vdn hanh thiét bi...)

[7] Nguon tai liéu qua cic phuong tién internet, thu vién,...
12. Huéng dén ti hoc, tw chuén bi

Tudn Noi dung S0 tiet Sinh vién cin chuin bi
thue hanh )
1 o 20 - Tham khéo va doc trudc noi
1 Hoc an toan cac budc | tai nha 03 dung trong tai liéu [1]; [2];[3];[4],
méy; © 5L 6L 71
12 Hoc an toan cac Fnrdc 2 )/'J\ 3 tai 0 |- Hoan til]a‘mh bai kiém tra sat
cac phan xudng. L0 san xudl. _ hach an tofin buéc 1 cia Cong ty,
Hu. Nghe bo cao gioi migﬁé lich str| (;’ " |- Hoan tlhjanh bai kiém tra sat
phat trién, co cau (0 chic, cua ) hach an tpan budc 2,3 cua nha
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Tuén Noi dung : Sinh vién cin chuin bj
thue hanh
cong ty, nha may. = may, phﬁﬁ xXuong;
L4 Tham quan tim hiéu chung cong 07 - Day du ‘n'ang‘phuc bao ho.
ty, nha may - Thuc hién day du nhitng nhiém
s Thu thap $0 licu phuc vu viét bao 04 vu dugc ¢iao theo ndi dung dé
cao thuc tap cuong thut tap.
2 20 - Tham khao va doc trudc ndi
- Thye tap san xudt tai phong thiét - dung trong tai ligu [1]; [2];[31:[4],
ké, ky thudt cuia cong ty, nha may [5], [6], [7].
- Dy du trang phuc bao h.
) Thu thap sd liéu phuc vu viét bao 05 - Thuc hién déy da nhitng nhién}
cao thuc tap vu duge giao theo ndi dung dé
cuong thue tap.
3 20 - Tham khao va doc trudc ndi
31 Th’uc tap san xuat lai phan xudng 15 dung trong tai lidu [1]; [2];[31;[4],
ché tao mdy cuia cong ty. nha may [5], [6], [7].
- Dé“ny du trang phuc bao hg.
39 Thu thap s6 liéu phuc vy viét bao 05 - Thuc hién day du nhitng nhiérr‘l
cao thuc tap vu dugc.giao theo ndi dung dé
cuong thl_ﬁ; tap.
4 20 - Tham khao va doc trudc noi,
Thue tap san xuét tai phan xuong dung trong, tai liéu [1]; [2];[3];[4],/
4.1. | co khi - ché tao ctia cong ty, nha 15 [5), [6], [7]- P
may - Péy du trang phuc bao ho.
I g i - Thuc hién ddy du nhimg nhiém
Thu thap so liéu phuc vu viét bao _ I .. 3
4.72. ) 05 vu duge giao theo ndi dung dé
cao thure tap i
cuong thl_’-‘{: tap.
5 ‘ 20 |
Thuc tap san xuat tai phan xuong - Tham khao va doc trudc ndi
5.1. | co khi - ché tao cua cong ty, nha 10 dung trong tai liéu [1]; [2];[3]:[4],
may (tiép) (5], [6],[7].
Thuc tap san xuf{iiaif;;hﬁn xuong - Pay du trang phuc bao hd.
5.2. | gia cong khuén mdu cua cong ty, 05 - Thuc hi¢n ddy du nhirng nhiém
nha may vu dugce piao theo ndi dung dé
513 Thu théap sH licu j)lu_lc \;u viél bao 05 cuong thuy tap.
cao thuc tap )
6 20 - Tham &khao va doc trudc noi
61, Thuc tép san xudt tai phin xudng 10 dung trong tai liéu [1]; [2];[3];[4],

gia cong khuén mau cua cong ty,

(5}, [6]. [7)




Tua Noi d i Sinb vién cin chuin bj
inh vién can n
uan 01 dung hye hanh ; i
nha may (tiép) - Day du trang phuc béo hd.
6.2. | Thu thap tai liéu va viét 4o cdo. 05 |- Thuc hidn ddy di nhitng nhiém
L ] vu duge ¢iao theo ndi dung dé
6.3. | Bao vé bdo cao thuc tap 05 .
cuong thy tap.
Tong cong: 120

!
Qudng Ninh, ngay 23 thang 11 nam 2022

TRUONG BO MON GIANG VIEN BIEN SOAN

TS. Lé Quy Chién TS. L& Quy Chién




