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PE CUONG CHI TIET HOC PHAN
TRINH PO PAO TAO: PAI HOC
CHUYEN NGANH: CONG NGHE CO KHI MO
(diing cho hoc phan Iy thuyét va hoc phan vira c6 Iy thuyét vita cé thue hanh/thi nghiém)

1. Tén hoc phan:
Tiéng Viét: Ung dung céng nghé CAD/CAM/CAE va CNC
Tiéng Anh: Application of CAD/CAM/CAE and CNC Technology
M3 hoc phin: 02DHMTB176
S0 tin chi hoc phin: 4 tin chi. Trong d6 (LT: 1, TH: 3) $
S6 tiét hoc phin:
Ly thuyét: 15 tiét; thuc hanh/thi nghiém: 90 tiét;
Tu hoc: 95 tiét
2. Pon vi quan Iy hoc phan

s

2.1. Giang vién giang day:
1. TS. Bui Thanh Nhu
2. TS. Lé Quy Chién
3. TS. Giang Quéc Khanh
4. ThS. Nguyén Manh Hung
5. ThS. Pham Quang Tién
2.2. Bo mon: May va thiét bi
2.3. Khoa: Co khi - Pong luc
3. Piéu kién tién quyét hoc phan:
- Sinh vién da dugc hoc cic hoc phéan dai cuong va co s¢ nhu: Todn, Vit ly,
Hoé hoc dai cuong, Co hoc 1y thuyét, Strc bén vét liéu, Hinh hoa - v& k¥ thuét, Nguyén
ly chi tiét mdy, Co s& v& va thiét ké trén médy tinh CAD - 2D, 3D, Cong nghé CAM,
Cong nghé CNC, Cong nghé ché tao may...
- C6 du gido trinh; bai giang mén hoc Ung dung cong nghé CAD/CAM/CAE
va CNC va céc tai liéu tham khao khéc.
4. Muc tiéu ciia hoc phin:
Trang bi cho sinh vién cac kién thirc co ban vé Cong nghé CAD/CAM/CAE va
CNC dé phuc vu cho linh vuce co khi mo.
4.1. Kién thikc:
Trang bi cho nguoi hoc nhiing kién thirc cét 16i vé:



4.1.1. Nam viing nhiing kién thtc chuyén mén vé Khéi kién thic co ban vé k¥
thuat CAD/CAM/CAE-CNC nhu: Téng quan vé diéu khién sd, cac dic trung ctia may
diéu khién s6, 1ap trinh gia cong trén méy diéu khién sd, lap trinh CNC trén phan mém
va céc vi du dién hinh, gii thiéu vé cong nghé CAD/CAM/CAE -CNC, pham vi ting
dung cta cong nghé CAD/CAM/CAE-CNC...dé sinh vién hoc tap.

4.1.2. Trang bi ning cao cac kién thirc vé st dung phdn mém cong nghiép st
dung CAD/CAM/CAE va cac tng dung dé giai cic bai toan thuc té.

4.1.3. Hiu o vé céc phuong phap Cong nghé CAD/CAM/CAE va CNC trén
may tinh. Pham vi ing dung cia ching trong nganh k§y thuét co khi.

4.1.4. Van dung trong nganh: Ngudi hoc ¢6 thé van dung cac kién thuc da hoc
dé vé CAD 3D trén méy tinh phuc vu trong méi trudong cbng tac sau nay.

4.2. Ky nang:

Hinh thanh cho nguoi hoc mét sé kj ndng co ban:

4.2.1. Cing ¢ va cai thién cic k§ ning nganh:

- K¥ nang doc hiéu chuong trinh trinh diéu khién sé trén may CNC.

- K¥ nang tng dung phin mém CAD/CAM/CAE dé thiét ké va gia cong trén
may CNC.

- K§¥ nang 1ap trinh NC cho mét sé dang chi tiét co ban bing ngdn ngit lép trinh
thong dung;

- Ky nang van hanh may c6ng cu diéu khién s CNC;

4.2.2. Van dung kién thirc da hoc két hop véi kién thire tir cac mén hoc tién
quyét, dé gidi cac vi du va bai tap van dung; lién hé cac kién thirc ctia hoc phén nay
véi cac hoc phan lién quan, tao ra cac méi lién két kién thirc, giup tang kha nang ghi
nhé va tinh tmg dung cta kién thirc vao thuc té chuyén mén.

4.2.3. Ghi nh¢ cac dic diém, ky thuét str dung trong nganh.

4.2.4, Nang cao kj nang tim kiém tai liéu qua cac phwong tién thong tin dai
ching, cac kénh tai liéu hoc thudt trong nganh.

4.2.5. Sinh vién ning cao va van dung tot k§ nang tu duy, tu hoc, tu nghién ctru
khoa hoc va lam viéc nhém; Biét cach trinh bay, thuyét trinh va phan bién cac vén dé
khoa hoc.

5. Chuén diu ra hoc phﬁn
Sau khi hoan thanh viéc hoc hoc phcfn nay, sinh vién co thé:

1. Hiéu vé cach sir dung phan mém cong nghi¢p tng dung CAD/CAM/CAE va
CNC dé gii cac bai toan thuc té.

2. Hinh thanh théi quen van dung kién thirc Iy thuyét vao viéc: hoc tap cac mén
hoc chuyén nganh; tim hiéu nghién ctru va giai quyét cac vin dé don gian phét sinh
trong thuc tién san xuét; gop phan hinh thanh thé giéi quan khoa hoc k¥ thuat;

3. Cé k¥ ndng doc céc ban vé ky thuat, tinh todn mét sb loai may khai thdc mo
str dung trong cong nghiép mo.

4. Hinh thanh k¥ nang tu hoc, tu nghién ctru tai liéu.



5. Néng cao kha nang lam viéc nhom, k§ ning giao tiép, thuyét trinh.
6. Tom tit ndi dung hoc phin

Noéi dung hoc phan ¢6 07 chieong, gom cdc noi dung chinh sau:

- Céng nghé CAD, qua trinh san xuét tu dong c6 ung dung may tinh vao céng
viéc thiét ké mdu ma san pham.

- Cong nghé CAM/CAE. Qud trinh san xuét c¢6 tng dung mdy tinh vao céng
viéc gia cong san xuét tao hinh san phim.

- Trinh bay co s& toan hoc dung dé xdy dung gidi thuat xir ly dir liéu va mo ta
aoi twong thiét ké vao may tinh.

- Trinh bay nguyén ly céu tao cta hé thong thiét bi diéu khién s, chuyén dong
ndi suy, cach thirc 1ap trinh diéu khién sé trén may CNC.tir d6 sinh vién c¢6 thé di sau
Ung dung thuc hién cidc mo hinh khéc tuong tu .

7. Céu tric ndi dung hoc phan

Tfing
Pé muc Noi dung Tong | Ly | TH/ Muc tiéu
thuyét | TN
Chuganp 1. Cac khai ni¢m co' bin vé diéu 75 | 15 | 60
HUIEHED : 4.1.1:4.12;
11 Cz’gc khélq mé}n co ban hé thong 05 0,5 4 1'3 f4'1'4f
o diéu khién s6 mdy cong cu on =
[2. | Thiét binhap di liéu 35 | G5 | 40 | g
13. | Giathanhvaluachonhéthéng | 35 | 05 | 30| %25
CNC
Toéng quan vé
Chuong 2 | 0 AD/CAM/CAE - CNC 1051 L3 | 50| 411,402,
2.1. Mot s6 khai niém, dinh nghia 3.5 1 05 | 30 | 413414
5 Lich str phat trién ctia k§ thuat 35 | 05 | 30 | 421;422;
’ CAD/CAM/CAE 423424,
’3. Céc mdi quan hé cua 35 1 05 | 30 425
CAD/CAM/CAE va CNC
Chuwong 3 | Ciac may cong cu CNC 17,5 2,5 | 15,0
31 Cac dac tinh k¥ thudt cua may 35 0.5 3,0
o cc“mg‘cu CNNC 1 4.1.1;4.1.2;
3.2. Truyén dan chuyén dong cua | 3,5 0,5 3,0 4.13:4.14;
may cdng cu CNC 42.1: 429
3.3. gﬁcdung cu trén mdy cong cu 3.5 0,5 3,0 4'2'3’;4'2_4;’
3.4. | Cachéthéngdotrenmaycong | 3,5 | 05 | 30 | %25
cu CNC
3.5. Céac may cong cu CNC 35 0,5 3,0
Ung dung CAD trong mo . _
Chwong 4 hisih héa lilnh lios chi tidt 18,5 2,5 16,0 | 4.1.1;4.1.2;




4.1. Hé toa do dung cho 3D 35 0,5 3,0 | 4.1.3;4.14;
4.2, M6 hinh khung day 3.3 0.5 30 | 42.1:42.2:
4.3, M6 hinh bé mit 3,5 0,5 3,0 | 423424,
4.4, MO hinh khéi dic Solid 35 | 05 | 30 4.2.5
4.5. Xuiat ban vé ky thuat 3,5 05 | 30
4.1.1;4.1.2;
4.1.3;4.14;
Kiém tra giira ky 1,0 L0 | 42.1;42.2;
4.2.3,4.2.4,
425
Chiong 5 Chwong trinh diéu khién may 105 | 15 | 90 | 411412
cong cu CNC 4.1.3;4.1.4;
5.1. Chuong trinh NC 3,5 0,5 30 | 42.1:422:
5.2, Lép chuong trinh 3.3 0,5 3,0 | 423:424;
5.3, Ngoén ngir 1ap trinh tur dong 3,5 0,5 3,0 425
Lap trinh gia cong trén ma 24,5 3,5 | 21,0
Chicong 6 | gid khibn g6 - I1SO ’
6.1 Quy trinh 14p trinh gia cong trén | 3,5 0,5 3,0
may diéu khién so 4.1.1;4.1.2;
6.2 Ngon ngir 1ap trinh 5.3 0,5 3,0 | 4.13;4.14;
6.3. Mai ISO co ban 3,5 0,5 3,0 | 42.1;4.2.2;
6.4. Céc chuce nang van hanh may 3.3 0,5 3,0 | 42.3,4.2.4,
6.5. Lép trinh theo kich thude tuyét 3.3 0,5 3,0 4.2.5
doi, tuong doi
6.6. Cac chuire nang hiéu chinh 35 0,5 3,0
6.7. Xé dich diem chuan _ 351 05 | 30
Lap trinh gia cong bang phan
Chwong 7 méI:n c AT% ” g bangp 16,0 | 2,0 | 14,0
71 Céc 1énh 1dp trinh co ban — Vi 4,5 0,3 4,0
it du 4.1.1;4.1.2;
79 Lap trinh bang phan mém - Cac | 4,5 0,5 40 | 41.3;4.1.4;
o 1é€nh chu trinh va vi du 4.2.1: 42.2;
73 M6 phong gia cong trén phén 3,5 0,5 3,0 | 423,424,
mém CAM, phan tich CAE 425
Xuét chuong trinh gia cong 3,5 0,5 3,0
74, NC va hi¢u chinh chuong
trinh.
Tong cong 105 15 90

8. Phuong phap giang day
- Giang day theo hudng giao tiép.

- Phuong phap thuyét trinh, phong van;

- Phuong phép thao ludn nhom, hoat dong cap doi.
- Huéng din céc ndi dung tu hoc, nghién ctru cua sinh vién.

9. Nhiém vu ctia sinh vién




Sinh vién phai thuc hién cac nhiém vu sau:
- C6 mit tdi thiéu 70% s tiét hoe 1y thuyét.
- Tham gia va hoan thanh déy du cac budi thao luén, bai tdp nhom/bai tip va
dugc danh gia két qua thuc hién.

- Tham du kiém tra giita hoc ky.

- Chu dong chuén bi cac noi dung va thuc hién gio tu hoc theo muc 12.

10. Panh gia két qua hoc tip cia sinh vién
10.1. Céch danh gia
Sinh vién dugc dénh gia tich lity hoc phan nhu sau:

TT | Piém thanh phéin

Quy dinh

Trong sb Ghi chu

S tiét sinh vién tham du
hoc/tong sb tiét quy dinh.
Y thirc, thai d6 hoc tap trén

Sinh vién khéng
tham du du 70%
s6 tiét hoc trén
I6p theo quy
dinh cua hoc

phén trong
chuong trinh dao
tao thi khong
duoc du thi két

hoc phén

| | Piém chuyén cin ) . 10%
: 4 16p, ¥ thirc chudn bi bai, s
lam bai tap ... cua sinh
vién.
: 1 bai kiém tra viét
2 | Piém qué trinh v- el 30%
(1 tiet)
Piém thi két thiic ,
3 | 1 bai thi viét (tw luan) 90° |  60%

thiic hoe phan

10.2. C4ch tinh diém:
Piém hoc phin bao gbm diém kiém tra thudong xuyén trong qua trinh hoc tép;

diém danh gi4 nhan thirc va thai do tham gia théo luan; diém danh gia phan thuc hanh;

diém chuyén cé‘m; diém thi gifta hoc phé”m; diém tiéu ludn va diém thi két thuc hoc phén

thuc hién theo cong thirc sau:

Piém hoc
phan

Diém chuyén cén
x 0.1

Piém qua trinh
x0.3

Diém thi két
thiic hoc phén x
0.6

Piém hoc phan tinh theo thang diém 10 lam tron dén mot chir sb thép phén, sau

dé dugc quy ddi sang diém chir va diém s theo thang diém 4 theo quy ché dao tao cua

Nha truong.

11. T4i liéu hoc tap:

11.1. Tai liéu chinh:
[1]. Nguyén Manh Hung, Pham Quang Tién, Ung dung cong nghé
CAD/CAM/CAE va CNC. Trudmg Dai hoc Cong nghiép Quang Ninh, 2015
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11.2. Tai liéu tham khao:
[2]. Nguyén Thé Tranh, Céng nghé CAD/CAM - Dai hoc Bach Khoa Da Ning -

2007,

[3]. P. Radhakrishnan, S. Subramanyan, V. Raju - CAD/CAM/CIM - New age,

2008.

[4]. Vi Thi Hanh, Mdy va lgp trinh CNC - NXB Ha Noi, 2007

[5]. Bui Qui Luc, Hé théng diéu khién sé trong cong nghiép - NXB Khoa hoc k¥
thuat, 2005.

[6]. Tran Vin Dich. Céng nghé CNC - Nha xuét ban khoa hoc k¥ thuét, 2005.

[7]. Trdn Thé San, Nguyén Ngoc Phuong - S6 tay ldp trinh CNC - Nha xuét Ban
Da Ning, 2006.

12. Huéng din ti hoc ciia hoc phin

. LT BT TH | Sinh vién cin chuén
Chuong Noi dung X X oA i
(tiet) | (tiet) | (tiet) bi
] Cs‘nc khaz ni¢m co ban vé 3.0 40 |- Chuln Bi va doc
diéu khién so B it
_ trude nd1 dung trong
Cac khai niém co ban hé ceopen
£ o Y tai liéu [1].
121 thong diéu khién sd may cong | 1,0 - Poe thém nét G
cu s »
' trong tai ligu
1.2 Thiét bi nhap di liéu 1,0 2,0 | [21:[3):[4):[50:[61:[7]
|5 | Cié thanh va lva chon h¢| y 'h?hluan“ o, Ban. e
2. théng CNC ) ) thao luan.
P Téng quan vé 30 s0 | Chuén bi va doc
CAD/CAM/CAE - CNC ’ " | truée ndi dung trong
2.1. | Mot so khai niém, dinh nghia | /,0 1,0 | tailiéu [1].
55 Lich st phéat trién cua ky r 58 |- boc thém noi dung
" | thuat CAD/CAM/CAE ' '~ |trong  tai  liéu
4 : — [2L;[3):[4L:[5):[61:(7]
23 ac mbl qguEn a6 she) 20 |- Chufn bi cau hoi
" | CAD/CAM/CAE va CNC ' ’ e
thao luan.
3 Cac may cong cu CNC 5,0 10,0 |- Chuin bi va doc
31 Céc ddc tinh ky thudt cia 10 20 trude ndi dung trong
| mdy cdng cu CNC ' | tai ligu [1].
5 Truyén dan chuyén déng 14 58 | Doc thém noi dung
" | cia miy cong cu CNC ' " |trong  tai  liéu
- Céc dung cu trén méy cong 18 g [2L3L[41:[5]:[61:(7]
" |cuCNC ’ "” |- Chuén bi cdu hoi
ic hé thd 8 4 thao luén.
34 Céc hé thong do trén may 10 20 :

cong cu CNC




3.3 Céc mdy cong cu CNC 1,0 2.0
Ung dung CAD trong md - Chuan bi va doc
4 \ . N . A 5!0 1030 ’ Ay . )
hinh héa hinh hoc chi tiét trude ndi dung trong
4.1. Hé toa do dung cho 3D 1,0 2,0 | tailiéu[1].
4.2, M0 hinh khung day 1,0 2.0 |- Doc thém ndi dung
4.3. | Mo hinh bé mit 1,0 2,0 |trong  tai  liéu
4.4. | Mb hinh khdi dic Solid 1,0 2,0 | [2LBEALISEI6LT]
. - Chuan bi céu hoi
4.5, Xuat ban vé ky thuit 1,0 2,0 5
thado ludn.
- Chuan bj va doc
trude ndi dung trong
. tai liéu [1].
Kiém tra giita ky 3,0 UL -
- Doc thém ndi dung
trong tai lidu
[2);[31;[41:[51:[6:[7]
s Chwong trinh diéu khién . - Chudn bi va doc
may cong cu CNC ’ | trude nodi dung trong
5.1. Chuong trinh NC 1,0 2,0 |tailiéu[1].
5.2. Lap chuong trinh 1,0 2,0 |- Doc thém ndi dung
trong tai lieu
A A [2L;13L:[41:[515[615[7]
5.2. Ngon ngit lap trinh tu dong 1.0 20 | Chudn bi cu héi
thao luan.
6 I%_ip trir.lgl giil cong trén may 9,0 14,0
diéu khién so6 - ISO o
Quy trinh l4p trinh gia céng i Chuan‘ bl va. dpc
6.1. NP o 2,0 2,0 | truée nodi dung trong
trén may di€u khién sd G e (1
6.2. | Ngon ngi 1ap trinh 1,0 2.0 ta‘Bleutiﬁ]' "
6.3. | MaISO coban 1,0 ET I R i
6.4. | Céc chirc ning van hanh may | 1,0 gg e A g
— T T thg T T ’ — [2LBLI4L 561171
6.5. | Minh fheo xeh fwoe) 20 |- Chuin bi cau hoi
tuyét doi, twong doi théo Tudn.
6.6. Cac chirc nang hiéu chinh 1,0 2,0
6.7. | Xé dich diém chuan L0 2,0
. Lap trinh gia céng bing 70 g | Chuén bi va doc
phin mém CATIA ’ "™ | trude ndi dung trong
71 Céc lénh ldp trinh co ban — 20 20 tai ligu [1].

Vi du

- Poc thém ndi dung

YONHL



Y Lap trinh bang phan mém - 20 20 trong tai liéu

Cac lénh chu trinh va vi du ' ’ [21:[3];[41:[5):[61:[7]
73 M\(’) phong gia cong trén phén 20 ag | Chuin bi cdu hoi

mém CAM, phén tich CAE ' ' thao luan.

Xuit chuong trinh gia cong
7.4, NC va hiéu chinh chuong 1,0 2,0

trinh.

Cong 35 3 37
Tf’)ng cong 95

Quang Ninh, ngay 27 thang 11 ndm 2022
TRUONG BO MON  GIANG VIEN BIEN SOAN

T

TS. Lé Quy Chién ThS. Nguyén Manh Hing




